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ELECTROGHIMIE 

L ' A V E N I R C O M M E R C I A L D E S N I T R U R E S 

M. Georges COUTAGNE a exposé, dans les n u m é r o s d e n o ­
v e m b r e cl d é c e m b r e de rn i e r s de La Houille Blanche, les r e ­
cherches faites en vue de fixer l 'azote d e l 'air sous fo rme de 
nilrure d'aluminium. Après avoir ana lysé les c o m m u n i c a ­
t ions scientif iques faites su r ce suje t et les revendica t ions 
con tenues dans les n o m b r e u s e s d e m a n d e s de brevets d o n t il 
fait l 'ob je t avec l ' au tor i té d ' u n e science aussi vaste que 
consciencieuse, il se b o r n e à envisager l ' appl ica t ion d u n i ­
l r u r e d ' a l u m i n i u m à la fabr ica t ion d ' engra i s n o u v e a u x et 
tou t d ' abord d u sulfate d ' a m m o n i a q u e . 

La hausse r ap ide , à la Bourse de Lyon , des act ions d ' u n e 
société qu i po r t e l eu r n o m at t i re en ce m o m e n t l ' a t t en t ion 
du pub l i c sur les n i t r u r e s , n o u s al lons i n d i q u e r aussi b r i è ­
v e m e n t que possible la ra i son qu i n o u s semble m o t i v e r la 
faveur d o n t jou i s sen t des t i t res su r lesquels il n ' a été d o n n é 
encore a u c u n d iv idende . 

L ' en ten te des fabr icants f rançais d ' a l u m i n i u m en t re eux, 
est, réalisée pa r la c réa t ion de Y Aluminium français. L 'ac­
cord u l t é r i eur de ce g r o u p e avec l ' A l u m i n i u m de N e u h a u -
sen, si t an t est qu ' i l existe, et la c réa t ion d ' u n e filiale a m é r i ­
caine de ce m ê m e g r o u p e on t p o u r résu l ta t la cons t i tu t ion 
d ' u n véri table t rust . Quel en sera l'effet ? Ce sera très p roba ­
b l e m e n t de stabil iser le p r ix de l ' a l u m i n i u m au t aux ac tuel . 
Il ne saura i t ê t re ques t ion de re lever ce p r i x de façon a p p r é ­
ciable parce que les brevets qu i p ro tégea ien t la fabr ica t ion 
de l ' a l u m i n i u m sont tombés dans le d o m a i n e p u b l i c . Les 
procédés en on t été m i n u t i e u s e m e n t décr i ts dans u n e foule 
de pub l i ca t ions , le ma té r i e l qu 'e l le nécessi te est si s imp le et 
si peu coû teux qu ' i l en serait p o u r l ' a l u m i n i u m c o m m e il 
en fut jad is p o u r le c a r b u r e de ca l c ium et p lus r é c e m m e n t 
p o u r le fer ro-s i l ic ium, la m o i n d r e a u g m e n t a t i o n d u p r ix de 
vente p r o v o q u e r a i t i m m é d i a t e m e n t la créat ion de nouvel les 
us ines . 

Le p r ix actuel , i . g 5 o francs la t o n n e (Génie Civil, 10 fé­
vr ie r ) , en France , et i 3 i o à i 390 f rancs la t o n n e en Ang le ­
te r re (loc. cil.), s'il est r é m u n é r a t e u r , est cependan t assez bas . 
Il y a peu à économise r sur la m a i n - d ' œ u v r e et la c o n s o m ­
m a t i o n d 'é lectrodes, aussi cherche- t -on à abaisser le p r ix 
de l ' a l umine calcinée, ma t i è r e p r e m i è r e d u méta l . L ' a l u m i n e 
vau t Frs 328,26 la t o n n e (Chemical Trade Jl, 10 févr ier) , il 
est p robab le que ce cours , n o m i n a l , n 'es t pas à b e a u c o u p 
près le p r ix de revient , car il c o m p r e n d le bénéfice d u fa­
br ican t , celui d u c o m m i s s i o n n a i r e , et la ma jo ra t i on usuel le 
des cotes. Le p r ix de r ev ien t do i t var ie r de 260 à 200 et 
m ê m e 170 francs la t onne , su ivan t l ' impor t ance de la fabri­
cation et la perfect ion de l 'out i l lage ; il est encore élevé, si 
l 'on cons idère que la baux i t e c o n t e n a n t p lus de 60 p o u r 100 
d ' a l u m i n e vau t Frs 9,50 par t o n n e sur w a g o n en ga re de 
dépar t . 

L ' a l u m i n e c o n t e n a n t env i ron la moi t i é de son poids d 'a lu­
m i n i u m en t re donc dans le p r ix de celui-ci pour 660 à 34o 
francs pa r t o n n e , c 'est-à-dire p o u r u n e grosse par t . 

Le n i t r u r e d ' a l u m i n i u m t ra i té à c h a u d par u n e dissolu-
l ion é t endue de soude caus t ique d o n n e de l ' a l umina t e de 
soude et dégage du gaz a m m o n i a c que l 'on peu t t r ans for ­
m e r en sulfate soit en le r ecevan t dans de l 'acide su l fur ique 
di lué, ainsi q u ' o n p rocède dans le t r a i t e m e n t des eaux a m ­
moniaca les , soit pa r t ou t au t re procédé . 

On p e u t en g r o u p a n t les d e u x réac t ions les représenta 
pa r l ' équa t ion : 
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2A1* № + 6NaOH + 3HS0 + 2S0^H2 = 2Al*033,Na*0 + 2S0«(NBfl 
P ,f S , I 108 196 molecul. ) 

Propor- ) 1000 1815 1888 2444 
lion 960 1000 1294 

On voit que 1 t o n n e d ' a l u m i n i u m exige 1 888 kilogrant 
mes ( p r a t i q u e m e n t 2 lonnes ) d ' a l u m i n e et qu ' à ce poids et» 
r e spond u n poids de 2 444 k i l o g r a m m e s de sulfate d'animé, 
n i a q u e , et que 1 000 k i l o g r a m m e s d ' a l u m i n e corresponden! 
à 1 ag4 k i l o g r a m m e s de sulfate d ' a m m o n i a q u e . 

Au l ieu d ' emp loye r u n e d isso lu t ion de soude caustique,? 
on p e u t dissocier le n i t r u r e pa r u n e d isso lu t ion d'aluminate 
de soude , c o n t e n a n t de la soude en excès, telles q u e les solu­
t ions d ' a l u m i n a t e de soude débarrassées d ' u n e pa r t i e de lent! 
a l u m i n e r é s u l t a n t de la p réc ip i t a t ion p a r le p rocédé Bayer, 
on se t rouve alors r a m e n é à u n e c o m b i n a i s o n des procédé! 
Deville et Bayer dans laquel le on fo rme , au four électrique^ 
du n i l r u r e d ' a l u m i n i u m qu i r e m p l a c e l ' a l u m i n a t e de soudi 
fo rmé dans le four à r éve rbè re . Ce n i t r u r e d'alummiumi 
t ra i té pa r la solut ion appauv r i e d ' a l u m i n a t e de soude re 
m o n t e sa t eneur en a l u m i n e . 

A pa r t i r de ce po in t , les deux procédés on t à p e u près les; 
m ê m e s frais. 

Nous p o u v o n s f igurer ainsi la sui te des opé ra t i ons . 

TRAITEMENT P A R T I C U L I E R 

Procédé Bayer Procédé au Nilrure 

Concen t r a t ion d e s solu­
t ions alcalines appauvr ies en 
a l u m i n e . 

Sépara t ion du carbona te 
de soude . 

Caustification d u carbo­
nate re t i ré . 

Net toyage d e s apparei ls 
évaporatoi res en ta r t rés pa r 
les si l ico- et t i t a n o - a l u m i n a -
tes de soude . 

Bien 

At taque à chaud , sous pres­
sion, de la baux i t e calcinée, 
pa r u n e d issolut ion d ' a l u m i ­
na te r i che en soude l ibre , 
dans u n autoclave m u n i d ' u n 
ag i ta teur . 

Di lu t ion d e l ' a lumina te 
souil lé d 'oxyde de fer, avec 
les peti tes eaux de lavage des 
boues rouges . 

At taque de la baux i t e daitf 
u n four é lec t r ique par un 
m é l a n g e de gaz riche en 
azote. 

Décompos i t ion à chaud, 
dans u n autoclave, du ni­
t r u r e d ' a l u m i n i u m par un< 
dissolut ion d ' a lumina te de 
soude r i c h e en soude . 

TRAITEMENT COMMUN AUX DEUX PROCÉDÉS 

Décanta t ion et sépara t ion des boues p a r fi l tration. 
Lavage des boues dans le filtre-presse. 
Deux ième fi l trat ion de la l i q u e u r . 
P réc ip i ta t ion de l ' a l u m i n e dans les décomposeurs . 
Lavage de l ' a l u m i n e . 
Calc ina t ion de l ' a l u m i n e . 
Evapora t ion de l 'eau de lavage . 
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M. G.-L. BOURGEREL a d o n n e (Moniteur Scientifique, sep­
tembre i g n ) les p r i x de r ev i en t calculés avec b e a u c o u p de 
précision de la t o n n e d ' a l u m i n e o b t e n u e pa r le n i t r u r e d 'a lu­
minium et pa r le p rocédé Bayer . Ces p r ix n o u s s e m b l e n t 
toutefois nécessi ter u n e légère cor rec t ion . Nous avons c o m p t é 
TQ francs pa r t onne p o u r l ' en t re t i en d u four é lec t r ique et 
la consommat ion d 'é lectrodes d a n s la fabr ica t ion d u n i t r u r e 
et nous avons d i m i n u é de i f ranc le p r i x de l ' a t t aque à l ' au to­
clave et d e la concen t r a t i on des l i q u e u r s d a n s le p rocédé 
Baver, en ra ison des p e r f e c t i o n n e m e n t s appor tés r é c e m m e n t 
aux appareils évapora to i res et aux géné ra t eu r s de v a p e u r . 

Enfin, nous avons c h a r g é de 60 f rancs , pa r t o n n e , l 'a lu­
mine p rodu i t e pa r le n i t r u r e à t i t re de frais de l icence ; les 
bulletins f inanciers des j o u r n a u x d u 6 février a y a n t i n d i q u é 
que la Société dé ten t r i ce des brevets avai t t ra i té avec la So­
ciété de N e u h a u s e n p o u r 12 cen t imes p a r k i l o g r a m m e (nous 
supposons qu ' i l s 'agi t du m é t a l ) . 

Les p r ix de r ev i en t s 'é tabl issent c o m m e sui t : 

Nous avons v u qu ' à 1 000 ki los d ' a l u m i n e c o r r e s p o n d e n t 
1 290 kilos de sulfate d ' a m m o n i a q u e . 

L'acide su l fur ique nécessa i re f ab r iqué p a r les c h a m b r e s 
de p lomb coûte ra 1 fr. 96 les 100 k i l o g r a m m e s à 53° B . , soit 
3 francs les 100 ki los de m o n o h y d r a t e . 

1 290 ki log. de sulfate d ' a m m o n i a q u e à 3oo fr. la 

tonne font 387 fr. 
Ils nécessi tent : 960 k i log . d 'ac ide à 3 fr. pa r 

100 k i log . , e n v i r o n 29 

E m b a l l a g e 7 
Ma in -d 'œuvre , dess icat ion 27 
Amor t i s semen t , frais g é n é r a u x i 4 77 

A chaque t o n n e d ' a l u m i n e fabr iquée co r r e spond u n 

bénéfice de 3 i o fr. 

De sorte q u e l ' a l u m i n e fabr iquée au m o y e n d u n i t r u r e 

d 'a luminium coûte : 

36o — 3 i o = 5o francs la t o n n e , 

au lieu de 200 f rancs qu 'e l le coûte pa r le p rocédé Bayer, 
d'où une économie d e i5o f rancs pa r t o n n e , r e p r é s e n t a n t 
3oo francs pa r t o n n e d ' a l u m i n i u m . 

Voilà, en de rn i è r e ana lyse , que l sera le bénéfice des fabr i ­
cants d ' a l u m i n i u m recevan t l eu r a l u m i n e de la f abr ique qui 
préparera le n i t r u r e d ' a l u m i n i u m . 

Le n i t r u r e d ' a l u m i n i u m doit , en effet, p o u r ressor t i r à 
36o fr. la t o n n e , ê t re p r o d u i t d a n s u n e u s i n e où la force n e 
coûte pas p lus de 70 fr. le cheva l -an , sans i n t e r r u p t i o n . Ce 
prix ne peu t ê t re o b t e n u q u e dans les us ines possédan t de 
hautes chu tes , celles de la Savoie, des Alpes , o u des P y r é ­
nées. Il n ' ex is te n u l l e p a r t d a n s ces r ég ions d ' ins ta l la t ion 

p r o p r e à f ab r ique r les 80 t o n n e s j ou rna l i è r e s d ' a l u m i n e que 
d e m a n d e r a la p r o d u c t i o n annue l l e des i 5 000 t o n n e s d 'a lu­
m i n i u m auxquel les do iven t a r r iver les us ines françaises, 
d 'après la Circulaire Renauld, feuille b i en r ense ignée . 

Il faut d o n c cons t ru i re u n e us ine de tou tes pièces, ce qui 
ne laissera pas que d 'ê t re l o n g , ou b i en f ab r ique r s eu l emen t 
le n i t r u r e d a n s l ' une des us ines de l'Aluminium français, 
l ' envoyer d a n s u n e des us ines affiliées t rava i l l an t pa r le p r o ­
cédé Bayer et p o u v a n t ob ten i r l 'acide su l fur ique à 3 francs 
les 100 k i l o g r a m m e s (c'est le cas des fabr iques d ' a l u m i n e de 
la r ég ion de Marseille ou de celle de Sal indres) , et r envoye r 
l ' a l u m i n e a u x us ines d 'électrolyse. Ce voyage aller e t r e tour 
a u g m e n t e r a le p r ix de l ' a l u m i n e de 4o francs pa r t o n n e , en­
v i ron , et r é du i r a l ' économie à 110 fr. pa r t o n n e d ' a l u m i n e . 

Le bénéfice sera dès lors de 220 francs pa r t onne d ' a lumi­
n i u m ou 3 3ooooo francs p o u r les i 5 o o o tonnes p réparées en 
F rance . Ce chiffre représen te la p lus-va lue des d iv idendes , 
toutes choses égales d 'a i l leurs , à laquel le p e u v e n t p r é t end re 
les ac t ionna i res des sociétés f a b r i q u a n t l ' a l u m i n i u m . 

Q u a n t à la Société qui cède des l icences p o u r la fabrica­
t ion d u n i t r u r e d ' a l u m i n i u m , recevan t 120 francs pa r t o n n e 
sur i 5 000 t o n n e s p o u r la F r ance et 8 000 tonnes p o u r la So­
ciété de N e u h a u s e n , elle percevra de ce chef 2760000 francs, 
s o m m e à peu près égale à son capi tal . Cela justifie év idem­
m e n t u n p r i x t rès élevé des act ions . 

E x a m i n o n s u n au t re po in t . 
Les b reve t s acquis pa r cette Société s e m b l e n t bien lui as­

surer sans contes te le d ro i t de fabr iquer seule de l'alumine 
pure au m o y e n du n i t r u r e d ' a l u m i n i u m , mais ils n e lui 
d o n n e n t en a u c u n e façon la p ropr i é t é de la fabr icat ion dc-
Vammoniaque à l 'aide de ce p r o d u i t . 

Nous avons v u que l ' ob ten t ion d u n i t r u r e nécessaire p o u r 
la fabr ica t ion d ' u n e t o n n e d ' a l u m i n e coûte : 

Bauxi te ' | 0 fr. 
At taque 9 0 
Force mot r i ce 5 
A m o r t i s s e m e n t 1 9 
M a i n - d ' œ u v r e : 80 :2 = /10 

T O T A L io/j fr. 

(Il n ' y a pas de l icence à payer tant qu ' i l ne s 'agit pas de 
fabr ica t ion d ' a l u m i n e . La m a i n - d ' œ u v r e est beaucoup ré­
du i te pu i squ ' i l n ' y a n i évapora t ion ni ca lc inat ion. ) 

Ce n i t r u r e p e u t d o n n e r 1 290 kilos de sulfate d ' a m m o n i a ­
que, la issant , n o u s l 'avons vu , u n bénéfice de 3 i o f rancs . 

Le bénéfice final serai t d o n c : 3 r o — 1 9 A = 1 1 6 f rancs . 
U n i n d u s t r i e l ayan t de la force mot r i ce à 7 0 francs le che­

val p e u t d o n c fab r ique r de l ' a m m o n i a q u e p a r le n i t r u r e en 
re je tan t la b o u e no i r e . 

Mais si cet indus t r i e l est out i l lé , et c'est le cas des fabri­
cants a l l e m a n d s , p o u r faire de l ' a l u m i n e an pr ix de 200 fr. 
la t o n n e , il lu i est loisible de r e p r e n d r e ces boues noi res , de, 
les t r a i t e r à l ' autoclave p o u r en re t i re r l ' a l umine , le prix de 
celle-ci sera d i m i n u é de /10 f rancs , coût de la baux i t e , et 
d e s c e n d r a . à 160 f rancs . S'il pré lève 70 francs sur le bénéfice 
que lui d o n n e le sulfate d ' a m m o n i a q u e , il au ra l ' a l u m i n e à 
90 f rancs c o m m e ses c o n c u r r e n t s a l imentés p a r la Société 
fabr icant le n i t r u r e , e t il lui res tera u n bénéfice s u p p l é m e n ­
taire de 46 f rancs p a r t o n n e d ' a l u m i n e . 

Ce calcul p e u t exp l iquer p o u r q u o i u n e g r a n d e fabr ique 
é t r angè re d ' a l u m i n e a développé au cours de l ' année der­
n iè re ses ateliers de fabr ica t ion sans pa ra î t r e se p réoccuper 
d u t rès g r a n d p e r f e c t i o n n e m e n t que cons t i tue l ' emploi d u 
n i t r u r e d ' a l u m i n i u m . 

Procede Baver Procede au mirare 
Bauxite • 
Attaque à l ' au toc lave 
Attaque au four é l e c t r i q u e . . 
Force mot r ice 
Entretien des filtres 
Perte de soude 
Amort issement des filtres, 

décomposeurs , etc 
Entretien d u four, é lectrodes 
Concentration des l i q u e u r s . 

Main-d'œuvre 
Licence 

Par t o n n e d ' a l u m i n e : Frs 
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Et il résu l te de cela q u e la Société p rop r i é t a i r e des breve ts 
relatifs à la p r épa ra t i on de l ' a l u m i n e p u r e p o u r r a b ien réa l i ­
ser d u fait de la ven te de ses l icences de très g r a n d s b é n é ­
fices, ma i s que les fabr ican ts d ' a l u m i n i u m n o n affiliés, c'est-
à-dire les Angla i s , les Amér ica ins , les Scand inaves , e t c . , 
p o u r r o n t peu t -ê t re avoir l ' a l u m i n e au m ê m e p r ix que les fa­
b r i can t s français e t qu ' i l n e sau ra i t être ques t ion p o u r ceux-ci 
de relever le p r ix du mé ta l . „ ^ 

r r . C H A R L E S , 
Ingénieur Electromélallurçiisle. 

N O T E S U R L ' É L E C T R O L Y S E D E S C U I V R E S I M P U R S 

E N L I Q U E U R S U L F U R I Q U E 

Notre Collaborateur M. Emile VUIG.MKK, Ingénieur Civil des 
Mines, nous communique la note suivante sur un Moyen pour 
coiiscrvcr les bains el assurer l'oblenlion d'un bon dépôt aux ca­
thodes, qui résume l'un de ses travaux en cotte branche impor­
tante de l'Eleclrolyse. Nous reproduisons cette note telle que l'a 
déjà donnée la Revue, de Métallurgie, persuadés qu'elle intéressera 
beaucoup de nos lecteurs. 

Si, dans u n électrolyte de b o n n e compos i t i on , on place des 
anodes de cuivre i m p u r c o n t e n a n t de l ' a n t i m o i n e ou de l 'ar­
senic, le dépôt qu i se fo rme aux ca thodes res te p e n d a n t 
que lque t e m p s assez satisfaisant . 

Mais b ien tô t l 'é lectrolylc se « gâ te » ; des p h é n o m è n e s de 
polar isa t ion se p rodu i sen t , le vo l tage m o n t e et, si l 'on n ' a p ­
por te un p r o m p t r e m è d e , les ca thodes se c o u v r e n t d ' u n dépôt 
noi r qui les r e n d inut i l i sables . 

Ces t roubles se p roduisen t b r u s q u e m e n t el il faut u n e su r ­
vei l lance t rès a t tent ive p o u r n ' o b t e n i r q u ' u n résul ta t m é ­
diocre. 

C'est a ins i q u e les choses se passa ient au c o m m e n c e m e n t 
de l ' année 1 8 9 9 aux usines d 'Egui l les de la Société des Cui­
vres de France. 

L'atelier d 'élcclrolyse étai t a l imen té avec les cuivres i m ­
pu r s fourn is pa r les « b o l t o m s » d u sélecteur ; et, p o u r 
ob ten i r des cuivres é lect rolyt iques convenables , n o u s en 
étions rédui t s à r emp lace r chaque jour u n e par t i e des élec-
t rolyles pa r d u l iqu ide neuf. 

A cette époque , il m e t o m b a sous les yeux u n brevet amé­
r ica in p récon i san t u n e addi t ion d e sulfate de soude dans les 
ba ins d 'électrolyse p o u r r e n d r e le l iqu ide plus conducteur 
et abaisser le vol tage nécessaire aux m a c h i n e s . 

J e voulus en faire l 'essai et j ' e m p l o y a i d u suif aie de soude 
anhydre que j ' ava i s sous la m a i n . 

Je consta ta i que l ' addi t ion n ' ava i t a u c u n e inf luence sur 
le vol tage ; ma i s u n préc ip i té b l a n c h â t r e e t gé la t ineux se 
p rodu i s i t d a n s le l iqu ide et s 'accrocha en pa r t i e sur les ca­
thodes qu i fu ren t p e r d u e s . 

Ce préc ip i té con tena i t de l ' a n t i m o i n e et de l 'arsenic , m a i s 
aussi d u sulfate d e c h a u x q u i se t r ouva i t sans doute p récé ­
d e m m e n t dissous à la faveur d u sulfate de cuivre . 

Nous la issâmes clarifier le l iqu ide et, ayan t r e m p l a c é les 
ca thodes , n o u s v îmes que le n o u v e a u dépôt était plus beau 
qu ' i l n ' ava i t j a m a i s été. 

Ayant laissé cet électrolyte en service, sans aucune addi ­
t ion de l iqu ide neuf, n o u s p û m e s consta ter .que l ' amél iora­
t ion étai t g r a n d e et que l 'é lectrolyte ainsi t ra i té se gâ ta i t 
beaucoup moins vite q u e l 'é lectrolyte n o r m a l . 

Enfin des essais successifs n o u s p r o u v è r e n t q u ' e n faisant 
à temps des additions périodiques de sulfate de soude anhy­
dre, on pouva i t — sans a m e n e r d a n s le l iqu ide a u c u n e pré­
c ip i ta t ion nouvel le —• faire servir indéfiniment le même 
électrolyte. 

Nous p r î m e s p o u r règle d ' a jou te r tous les 15 jours environ 
6 kg. de sulfate de soude a n h y d r e par mètre cube de liquide 
et, grâce à cela, j e p u s laisser à m o n successeur des bains 
qu i servaient depuis 5 ans en d o n n a n t u n cuivre électroly-
t ique don t la conduc t ib i l i t é dépassai t r é g u l i è r e m e n t celle des 
étalons ( toujours avec les m ê m e s anodes"). 

Bien e n t e n d u il fallait de t e m p s en t e m p s cor r ige r la te­
n e u r en sulfate de cuivre et en acide l ib re . Dans l'électrolysc 
d ' u n b o n cuivre on voit le l iqu ide s ' appauvr i r en acide libre 
et s ' enr ich i r en sulfate t and i s q u e le con t r a i r e se produit 
dans l 'éleclrolyse d ' u n cu ivre i m p u r . Mais ces corrections 
sont faciles et peu coûteuses . 

C h a q u e h ive r , p o u r pa re r à l ' a c c u m u l a t i o n d u sulfate de 
soude, on faisait s é jou rne r le l iqu ide p e n d a n t que lques jours 
dans u n bass in exposé à la t e m p é r a t u r e ex tér ieure , au fond 
d u q u e l se faisait u n e cr is tal l isat ion de sulfate de soude hy­
dra té . 

Beste à préciser le m o d e d 'ac t ion de sulfate de soude 
a n h y d r e . 

Tout d ' abord n o u s n o u s a s su râmes que le sulfate de soude 
hydraté était sans action el que seul le sulfate de soude anhy­
dre e m p ê c h a i t les b a i n s de se gâ te r . 

Voici l 'expl icat ion que j e p ropose sous toutes réserves . 

On sait que le sulfate de soude fo rme plusieurs hydrates. 

Q u a n d on dissous d u sulfate a n h y d r e dans u n liquide 
acide et chargé de sulfate de cuivre, l ' hyd ra t a t i on n e se fait 
pas au maximum el l ' hyd ra t e ainsi ob t enu conserve une 
puissance déshydratante. 

Or les impure t é s ne s e m b l e n t pouvo i r se d i s soudre el pas­
ser de l ' anode à la ca thode q u ' à la cond i t ion de former 
e l les-mêmes u n composé hydraté. 

Le sulfate de soude i n c o m p l è t e m e n t h y d r a t é ag i ra i t en em­
p ê c h a n t les i m p u r e t é s de fo rmer des composés hydra t é s et 
il s 'agirai t d ' u n e s imple c o n c u r r e n c e p o u r l ' h y d r a t a t i o n . 

Cette expl icat ion n ' a pas p a r u p laus ib le à différentes per­
sonnes . Il se p e u t aussi q u e cer ta ines i m p u r e t é s d u sulfaté 
de soude h y d r a t é commerc i a l , n o t a m m e n t le c h l o r u r e , aient 
u n e act ion qu i n e se p résen te pas avec le sulfate a n h y d r e qui 
est d ' u n e p u r e t é p lus g r a n d e . 

Quoi qu ' i l en soit d e cette expl ica t ion , le p rocédé est sim­
ple et efficace. Les fabr iques d e p rodu i t s c h i m i q u e s livrent 
è b o n m a r c h é le sulfate de soude a n h y d r e . 

Les caractér is t iques de la m a r c h e adoptée à Egui l l es , après 
b i en des essais, é ta ient les su ivantes : 

A m p é r a g e : 75 a m p . pa r m è t r e car ré de surface d ' anodes . 

— •—• •— de cathodes. 
C h u t e de tens ion d ' anode à ca thode : o,35 vol t . 
E c a r t e m e n t d ' anode à ca thode : 5o m m . 
T e m p é r a t u r e d u ba in (protégé p a r des couver tu res de laine) : 

37 degrés . 

Vitesse de c i rcula t ion d u l iqu ide : 3oo l i t res pa r h e u r e . 

, Compos i t ion de l 'é lectrolyte : 

Sulfate de cuivre i 5 p o u r 100 (soit cu ivre = 3 ,75 p o u r 100). 
Acide l ibre : 5 ,5o p o u r 100. 

Tous les i 5 j o u r s , 6 k g . de sulfate de soude a n h y d r e pai 
m è t r e cube de l iqu ide . 


