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sent p u subsis ter . E n effet, les p réc ip i t a t ions , dans le massif 
du Mont-Blanc au m o i n s , d i m i n u e n t ainsi que les t empé­
ra tu res au-dessus de 2 5oo mè t r e s et il est in f in imen t p r o ­
bab le que , m ê m e les essences forestières les p lus robus tes , 
c o m m e l 'arol le, ne t rouven t p lus , au delà de ce n iveau , les 
quan t i t é s de cha leur et d ' h u m i d i t é qui sont nécessaires à 
l eu r exis tence. 

Des m o r a i n e s encore nues ou couver tes de végétation* 
m o n t r e n t qu ' à u n e époque ce r t a i nemen t récente ou m ê m e 
h i s to r ique les glaciers é taient beaucoup p lus n o m b r e u x et 
descendaient p lus bas q u ' a u j o u r d ' h u i . Ainsi au col de la 
Pe rche , à Gargol lon, dans les Alpes de Maur i enne , on t rouve 
des m o r a i n e s j u s q u ' à i 631 mèt res , qu i s emb le n t a b a n d o n ­
nées depuis p e u ; de m ê m e , au fond de la vallée des Allues, 
des dépôts m a r q u e n t les étapes successives d u glacier de Gé-
broulaz , à Massillon ( i / i 2o m ) , près d u p o n t du Cretet 
(i 65o m ) , aux chalets d u P l an (i 8 o o m ) , du F r u i t et d u Saut 
( 2 . i 5 4 m ) . 

A Tours , près d 'Alber tvi l le , dans le bass in de récept ion 
du Nant de Sa in t -Clément , u n pe t i t glacier descendai t j u s ­
qu ' au Suppla t des Nants ( i 4 o o m ) . 

En Haute-Savoie, au pied d u col de Poizat en face de 
Vachercsse, on d i s t i ngue encore pa r fa i t emen t sous l ' he rbe , 
vers i 200 mèt res , la m o r a i n e f ronta le , le pla teau fo rmé 
par l 'ancien lac glaciaire , la c o u p u r e par où s 'écoulaient 
les e aux d ' u n glacier . 

On pour ra i t citer b ien d 'au t res exemples . 

Il s emb le donc na tu re l de faire u n r a p p r o c h e m e n t en t r e 
cette d i m i n u t i o n d u n o m b r e et de l ' impor t ance des apparei ls 
glaciaires et le réchauf fement d u c l imat , la réduc t ion des 
j ou r s p luv ieux et de la l a m e d 'eau de préc ip i ta t ion annue l l e 
constatés . 

LES FOURS A CARBURE 

D ' u n ouvrage en p répa ra t ion sur Y Industrie du Carbure 

de calcium, p a r no t r e col labora teur M. RESNABD, n o u s 

ex t rayons le chap i t r e su ivan t : 

ETAT ACTUEL DE LA QUESTION 

A l 'heure actuelle les fours cons t ru i t s n ' o n t pas une pu i s ­
sance infér ieure à 5oo [kilowatts. 

Nous m o n t r e r o n s tou t à l ' heure que tout industr ie l sou­
cieux de ses in térê ts doit au t an t que possible d iminue r le 
n o m b r e des fours en service, s'il veu t d i m i n u e r le pr ix de 
revient d u p r o d u i t fabr iqué . 

Les fours électr iques employés m a i n t e n a n t se divisent en 
deux catégories : 

i° A sole conduc t r i ce reliée à u n pôle ; 

2° A sole conduc t r i ce n o n reliée à u n pôle. 

Auç p remie r s se r a t t a chen t les fours Gin et Leleux, ainsi 
que les aut res fours p r é c é d e m m e n t décri ts dans l 'h is tor ique , 
nous n ' ins i s t e rons donc pas su r celle catégorie. Nous n o u s 
b o r n e r o n s tou t au p lus à d o n n e r que lques détails de cons­
t ruc t ion sur les fours récen ts . 

Les deux ièmes de b e a u c o u p les p lus employés à l 'heure 
actuelle p e u v e n t ê tre a l imen tés p a r des courants m o n o -

bi- ou t r iphasés . Seuls que lques disposit ifs de détail chan­
gen t . 

i° F o u n s A SOLE CONDUCTRICE RELIÉE A UN RÔLE 

Cuve. — La cuve du four est e n t i è r e m e n t méta l l ique , for­
mée de feuilles de tôles d 'épaisseur va r i an t en t r e 5 et i omni 
et r e n d u e r ig ide par des corn iè res . 

Four tnphasé.montage en étoile. Four triphasé monté en triangle 

Fie . i . 

Une telle cuve doit ê t re e x t r ê m e m e n t r obus t e et de cons­
t ruc t ion soignée afin d 'évi ter q u e , sous l ' inf luence de la cha­
leur , les r ivets et bou lons n e cassent pa r su i te de dilatation 
inégales des différentes par t ies cons t i t uan t la cuve . Il est 
b o n d ' en tou re r les par t ies supér i eu res et infér ieures d'une 
a r m a t u r e mé ta l l i que s 'opposant à l ' ouve r tu re d u four. 

Sole. — La sole p r o p r e m e n t di te d u four est composée de 
la façon su ivan te : 
• i ° Le fond de la e u v e est r ecouver t de deux ou trois rangs 

de b r iques réfracta i res . 
Sur ces b r iques réfractaires sont posées su r c h a m p des 

lames de cu ivre dest inées à être r éun ies au faisceau de prise 
de c o u r a n t et su ivan t f igure c i -dessous . 

Four avec carrelage d'électrodes Sole en pisé armé. 

Four à sole conductrice en pisé 

FlG. 2. 

Taillagedes charbonspour éviter 

le soulèvement. 

E n t r e toutes ces lames on v ien t d a m e r u n pisé d e charbon. 
^Le g r a n d n o m b r e de lames n ' a d ' a u t r e b u t que d'assurer: 

i° u n contac t parfa i t e n t r e le faisceau d 'a r r ivée d é courant 
et le pisé de c h a r b o n ; i° u n e r épa r t i t i on égale de courant 
dans toute la sole. 

La sole de ces fours peu t ê t re é g a l e m e n t constituée par 
u n e p l a que mé ta l l i que à bo rds relevés et dans lesquels on 
v ien t p lacer des m o r c e a u x de c h a r b o n d 'é lectrode. Entre 
ceux-ci u n pisé est d a m é d e m a n i è r e à avoir u n e sole mo­
no l i t he . La p l a q u e mé ta l l i que est reliée au faisceau comme 
d a n s le p r e m i e r cas. 
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Pour des cons idé ra t ions que n o u s déve lopperons u n peu 
plus loin, nous i n d i q u o n s ici que dans les fours à c a r b u r e 
de calcium il est inu t i l e de m o n t e r le m u r en b r i q u e s ré-

Four en pise, pisè destiné à éviter le soulève-
avec lames conductrices m e n t ^ la sole. 

FIG. 3;. 

fractaires se t r ouvan t con t r e la p a r o i d u four à p lus d e 4 o c m . 
au-dessus de la sole, une pa ro i na tu r e l l e se c o n s t i t u a n t pa r 
la suite avec le m é l a n g e à t r a i t e r . 

Confection du pisé. — Le piséfest t o u j o u r s f o r m é de car­
bone aggloméré par u n e q u a n t i t é p l u s ou m o i n s g r a n d e de 
goudron ou de b ra i . c -

On peut e m p l o y e r à cet effet lès m o r c e a u x d 'é lectrodes 
provenant de fabr ica t ion an t é r i eu re . 

Ces morceaux cassés d ' abord à la masse t t e afin de les ré­
duire à la grosseur d ' u n p o i n g sont ensu i te passés au m e u -
leton et rédui ts en pouss iè re . 

Lorsque ce p rodu i t fait défaut , on p e u t m e u l e t o n n e r du 
coke ou de l ' an th rac i t e . M e n t i o n n o n s en pas san t que le 
coke exige u n peu p lus de g o u d r o n p o u r être a g g l o m é r é . 

La poussière b ien tamisée est chauffée au-dessus de 1 2 0 0 

et retournée afin de chasser l ' h u m i d i t é . Après u n e h e u r e de 
chauffage env i ron , o n a jou t e le g o u d r o n ou le b ra i préa la­
blement chauffés. 

Aiin d 'obtenir u n m é l a n g e de compos i t i on b i e n u n i f o r m e , 
il est utile de n e pas opérer su r des. quan t i t é s supér i eu res à 
'•i ou 3oo k i l o g r a m m e s . 

Les propor t ions de pouss iè re et de g o u d r o n sont à peu 
près les suivantes : 

Pour 5oo kg . de pouss ière , de 1 0 0 à 1 1 0 k g . de g o u d r o n . 

Le mélange est chauffé et brassé v i g o u r e u s e m e n t ; on peu t 
a cet effet uti l iser des p é t r i n s m é c a n i q u e s , la t e m p é r a t u r e 
varie suivant les cons t ruc t eu r s , les u n s p r é t e n d e n t q u e l'on 
ne doit pas dépasser 8o°, les au t res a d m e t t e n t que la t e m ­
pérature doit être supé r i eu re à i o o ° . 

Nous conseillons très v i v e m e n t cette de rn i è re m a n i è r e de 
faire. En effet u n e t e m p é r a t u r e d e 8o° n 'es t pas suffisante 
pour faire dégager les ma t i è r e s volati les con tenues dans le 
goudron (5o % e n v i r o n ) . 

Ce sont donc des p rodu i t s qu i se d é g a g e r o n t pa r la sui te 
et nuisent de ce fait m ê m e à la solidité de la sole. 

Le mélange b ien c h a u d est a m e n é dans le four et p i l o n n é 
au moyen de dames en fer -por tées au r o u g e . Au contac t du 
er rouge, les mat iè res volati les p o u v a n t rester dans le gou­

d ron sont chassées et pa r conséquen t la sole ne doi t p lus 
p résen te r de défauts . 

Ce p i l o n n a g e doit être exécuté par petites couches et avec 
g r a n d soin . C'est d e lui que dépend la solidité d u four et 
son b o n f o n c t i o n n e m e n t . 

P a r u n p i l o n n a g e régu l ie r d u mé lange on assure à la sole 
une égale conduc t ib i l i t é p a r un i té de surface en tous ses 
po in t s . La cohés ion du m é l a n g e p rovoquée par le p i l onnage 
d i m i n u e la rés is tance d u pisé et par conséquen t de ce fait 
a u g m e n t e le r e n d e m e n t d u four . 

Avan t de r é p a n d r e l ' agg loméré dans la cavité à r e m p l i r , 
on b a d i g e o n n e celle-ci avec d u g o u d r o n . Celui-ci assure u n e 
adhé rence parfa i te d u pisé aux b r iques et d i m i n u e par con­
séquen t les causes d ' acc ident p o u v a n t se p rodu i r e p a r , la 
présence de fissures dans la-sole . 

Laboratoire du four. — Les b r iques réfractaires isolant'"'le 
pisé de la cuve sont mon tée s le l o n g des parois sur u n e 
h a u t e u r de 3o à 4o c m . e t le pisé de cha rbon est a r rond i le 
l ong de celle-ci. Le t rou de coulée m é n a g é dans la paroi d u 
four est fou rn i pa r des b r iques réfractaires taillées su ivan t 
figure c i - jo in te . 

Bec de coulée. — Le bec de . coulée doi t ê t re en fonte h é ­
ma t i t e rés i s tan t b ien à l ' ac t ion de la cha leur . Il peu t être 
éga l emen t c o n s t i t u é pa r u n e tôle très épaisse et épousan t 
cer ta ines fo rmes fixées à l ' avance . 

F i e . 4. 

Cette tôle est g a r n i e de po in tes qu i on t p o u r b u t de m a i n ­
teni r le p isé des t iné à e m p ê c h e r le c a r b u r e l iqu ide de cou­
per ce bec lors de la coulée . 

Ce p rocédé n 'es t p lus guè re employé à l ' heure actuelle 
et p r e s q u e p a r t o u t les becs en fonte on t r e m p l a c é les becs 
en tô le . 

2 0 FOURS A SOLE CONDUCTRICE NON RELIÉE AUX PÔLES 

DE LA MACHINE 

La cons t ruc t i on de ces fours est exac temen t la m ê m e que 
celle des fours p r é c é d e m m e n t décr i ts . 

Caisson. — Le caisson ex té r ieur est en tôle de 5 h 10 mm: 
d 'épaisseur e t r e n d u r ig ide p a r des cornières jud ic ieuse ­
m e n t placées . 

Ce caisson repose soit su r u n châssis m u n i de roues , soit 
par l ' i n t e rméd ia i r e d ' u n p la te lage sur des mure t t e s en m a ­
çonne r i e . 

Cette de rn i è re solut ion est la p lus s imp le . Le c a r b u r e é tan t 
ext ra i t d u four pa r coulée, il n 'y a pas à se p réoccupe r d u 
d é p l a c e m e n t de celui-ci . 

N é a n m o i n s le dép l acemen t du four pou r r a i t être envisagé 
en vue de réfect ions . 

Si l 'on cons idère le poids d ' u n tel appare i l p le in de car­
b u r e à la fin d ' u n e c a m p a g n e , poids qu i a t te in t f ac i l ement 

Tour à sole conductr ice formée 
.avec des é lec t rodes . Four é l e c t r i q u e à deux c a p a c i t é s 

Sole conduct r ice 
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3o o u 4o tonnes , o n voi t que le d é p l a c e m e n t d ' u n e telle 
masse n e peu t se faire qu ' avec b e a u c o u p d 'ou t i l lage . Il v a u t 
b ien m i e u x démol i r le four sur place ou le réparer , é t an t 
d o n n é que l 'on possède les eng ins nécessaire à ce t rava i l . 
E n g i n s const i tués en l 'espèce pa r les po tences destinées à la 
m a n œ u v r e des électrodes, le p l a n c h e r d u four p o u v a n t ser­
vir c o m m e po in t d ' appu i . De p lus , le d é p l a c e m e n t du four 
i m p l i q u e la l iber té absolue de la salle, ce qu i n 'es t g u è r e 
possible dans b ien des cas. 

Sole.— La sole peu t être cons t i tuée de p lus ieurs man iè r e s : 
De tou te façon le fond du caisson et les parois sont d i s ­

posés de deux ou trois rangées de b r i q u e s s i l ico-a lumineuses , 
l ' in terval le e n t r e ces paro is peu t ê t re r e m p l i : 

i° Avec u n pisé en charbon, d a m é à chaud , c o m m e il a 
été p r é c é d e m m e n t décr i t ; 

2° D ' u n pisé dans lequel se t r o u v e noyé u n faisceau de 
bar res conduct r ices (fer, cuivre) ; 

Four à deux électrodes. 

Coupe 

Les capaci tés sont séparées p a r u n léger b o m b e m e n t de 
l ' agg loméré . 

Becs. •— D a n s ces fours il y a a u t a n t d e becs que d'élec­
t rodes , c 'est-à-dire deux becs dans le cas de fours mono­
phasés , t rois dans le cas de fours t r iphasés à trois électrodes 
ou mon tées en étoile ; le p o i n t n e u t r e é tan t la sole ; deux 
becs dans le cas de four t r i phasé m o n t é en t r i a n g l e , la sole 
é tant conduc t r i ce , reliée à u n pôle . 

C h a q u e cons t ruc t eu r a adop té u n e fo rme spéciale qu'il 
p réconise , n o u s n e voyons pas l ' avan tage qu i p e u t résider 
dans la fo rme extér ieure d u four . 

M. Keller s'est fait l ' apôtre d u four à deux capaci tés et qui 
est p ro tégé pa r ses b reve ts . 

Ce dispositif a l ' avan tage de réal iser u n four dans lequel 
le c o u r a n t t raverse tou te la masse fondue . 

Ce four n 'es t p lus e m p l o y é à l ' heu re actuel le et a été 
r e m p l a c é pa r des fours à cuve à deux é lect rodes . 

T y p e de' four s e v idant 

par la s o l e . 

h 

Four à une électrode retour de courant par la sole. 

FIG. 5. 

3° D ' u n carre lage d 'é lectrodes, celles-ci étant placées dans; 
le sens de la l o n g u e u r ou debou t , les vides é tant rempl is p a r 
u n agg loméré . 

Laboratoire. — Le labora to i re du four est const i tué com­
m e dans les fours p récéden ts pa r deux mure t t e s en br iques 
réfractaires con t re lesquelles v i e n t s ' appuyer le pisé. 

/£/• 

a 
Projec t ion 

h o r i z o n t a l e 

FIG. 6 . 

Précautions à prendre dans la confection d'un jour. —\e 

gros i nconvén i en t à c r a i n d r e dans les fours est que, 0 
sui te d ' inf i l t ra t ions sous la sole de c a r b u r e chaud ou de 
fer ro-s i l ic ium, il y ait sou l èvemen t de celle-ci, un f ° l i r 

dans lequel parei l acc ident ar r ive est alors complètement 
à refaire. Afin d 'évi ter pare i l e n n u i , lo r sque la sole est fa'' e 
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avec carrelage d 'é lect rodes , il faut tai l ler les c h a r b o n s de 
façon à s 'opposer au sou l èvemen t . 

La sole é tant faite avec u n pisé, les b r i q u e s de la m a -

Fio. 7. — CROQUIS MONTRANT LA DISPOSITION DES FOURS MONTÉS SUR CHARRIOTS 

çonnerie doivent être disposées en fo rme d 'escalier r enversé ; 
l'inconvénient cité p lus h a u t lo r sque le pisé est b i en d a m é 
n'est alors plus à c r a ind re . 

théorie qu i , p o u r éviter le g r a n d n o m b r e de jo in t s a u g m e n ­
tan t la rés is tance d u c i rcu i t d ' a l i m e n t a t i n n d u four, d e m a n ­
derai t à ce qu ' i l s soient placés ho r i zon ta l emen t . 

Très souven t en effet il n o u s a été 
p e r m i s de cons ta ter que les c h a r b o n s 
placés ho r i zon t a l emen t s o n t cassés. 
E n t r e les deux m o r c e a u x d u c h a r b o n 
passe souven t u n e par t ie d u ca rbu re 
l iqu ide qui dé t ru i t pet i t à pet i t le b r i -
que tage et perce les tôles f o r m a n t le 
fond d u four. 

A u t a n t que possible, il faut percer 
les tôles latérales f o r m a n t paroi d u 
four e t en con tac t avec la m a ç o n n e r i e 
afin de p e r m e t t r e q u e le séchage de 
l ' apparei l s'effectue sans a u c u n e dislo­
cat ion dans la m a ç o n n e r i e , ce qui 
est très i m p o r t a n t . 

Séchage du four. — Le séchage d u 
four es t e x t r ê m e m e n t i m p o r t a n t ; il 
faut q u e celui-ci soit b i en c o n d u i t et 
m e n é p r o g r e s s i v e m e n t si l 'on veu t 
éviter t ou t e dis locat ion de la m a ç o n ­
ne r i e ou tou te fissure p r o v e n a n t d u 
re t ra i t des m a t é r i a u x de ga rn i s sage . 

Tou t d ' abord o n c o m m e n c e pa r 
a l l u m e r u n feu de bois fait avec des 
b r ind i l l es , des copeaux, pu is pe t i t à 

pet i t on a joute de gros m o r c e a u x de bois , ce séchage d u r e 
ainsi p lu s i eu r s j o u r s ; l o r sque le four est' à peu près sec, 
on r é p a n d d u coke sur les bois a l lumés , ce qui p e r m e t de 

FIG. 8. — PHOTOGRAPHIES MONTRANT L'INSTALLATION DE FOURS AMOVIBLES 

. lorsqu'on utilise des c h a r b o n s , il vau t m i e u x p lacer ceux- con t i nue r le séchage e n c o r e u n e j o u r n é e ou d e u x . L 
.ci vertieaWor,* t,; . • • , , . . . verticalement, b i en que cela soit u n peu con t ra i r e à la au coke est m o i n s efficace que le séchage au bois , la 

e séchage 
couche de 
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cendres c o n t e n u e dans le coke é tant u n calorifuge pu i s san t . 
La sole est alors bien ne t toyée , on r é p a n d sur celle-ci d u 

coke s u r u n e épaisseur de i5 cen t imè t re s env i ron et l 'on 
descend les électrodes après avoir f e rmé le c i rcui t é lec t r ique . 

On dé bu t e pa r u n très faible a m p é r a g e que l 'on m o n t e 
p rog re s s ivemen t j u s q u ' a u 2 /3 de la va leur q u e celui-ci doi t 
a t t e indre lo rsque le four est en c h a r g e . 

Cette opéra t ion d u r e u n e v i n g t a i n e d 'heu res , on net to ie 
•le four , la sole es t b ien balayée, les électrodes sont des­
cendues . 

L 'arc jai l l i t , on je t te pet i t à pet i t d u m é l a n g e au tou r de 
l 'é lectrode en a d m e t t a n t d ' abord dans l ' apparei l u n e faible 
in tens i t é . 

Celle-ci est a u g m e n t é e p rog re s s ivemen t , on c h a r g e le 
m é l a n g e de m a n i è r e à étouffer l ' a rc . 

Lirgotière circulaire 

FIG. 9 . 

Les t rous de coulée qu i sont restés ouver ts jusqu ' a lo r s 
do iven t être ob tu rés , o n se sert à cet effet d ' u n e pâte c o m ­
posée de c h a r b o n f inement pu lvér i sé et de chaux . Cet ag­
g loméré tou t e n é tant c o n d u c t e u r sera fac i lement percé lors 
de la p r e m i è r e coulée pa r u n e b a g u e t t e de fer. 

Il est b o n d ' a t t endre que lques heu re s avant de faire la 
p remiè re coulée p o u r que le four soit b i en chaud . 

LE GRAND BARRAGE D'ASSOUAN 

Au mois de février 1918 p a r u t chez Spon, à Londres , la 
3 e édi t ion de Egyptian Irrigation, p a r Sir W . W J L L C O C K S et 
J . - J . C H A I G . La notor ié té des au teurs est considérable,? Sir 
Wi l l i am Wil lcoks est c o n n u par les t r avaux qu ' i l a., fait 
exécuter aux Indes , le g r a n d b a r r a g e d 'Assouan, et p lus 
r é c e m m e n t pa r l 'exposé d ' u n pro je t de régular isa t ion du 
Tigre et de l 'Euphra t e , en vue de l ' i r r iga t ion de la Mésopo­
t a m i e . Un de nos compat r io tes , M. Frédér ic Chochod, i n g é ­
n ieur , avai t été c h a r g é pa r le G o u v e r n e m e n t o t toman, il 
y a qu inze ou dix-sept ans , d ' é tud ie r le ré tabl issement : des 
canaux d e l 'Euphra t e . Son r a p p o r t n ' a pas eu la for tune 
de celui de Sir W . Wi l l cocks . Il n 'es t j amai s pa rvenu à la 
connaissance d u pub l i c . 

M. J . - I . Cra ig est u n m a t h é m a t i c i e n et un météorologis te 
qu i , p e n d a n t ces douze dern iè res années , s'est occupé de 
l 'é tude de l ' h y d r o g r a p h i e du bassin du Haut-Nil et de la 
par t ie de ce fleuve située au Sud de Wadi-I ïa l fa . Il a d i r igé 
le Service h y d r o g r a p h i q u e de l 'Egypte et se t rouve actuelle­

m e n t à la tête du Service de la Sta t i s t ique généra le d u Gou­
v e r n e m e n t égypt ien . Le l ivre de ces h o m m e s éminents a 
p rovoqué le p lus vif in térê t chez les i n g é n i e u r s . 

Sir Willcociks qu i , de 1890 à 189/i, é tudia et dressa le pro. 
j e t d u b a r r a g e d 'Assouan , ayan t c r i t iqué dans son livre la 
suré lévat ion d u Ba r r age et di t q u e la s u r c h a r g e due à la 
nouvel le m a ç o n n e r i e avait p r o v o q u é des t a s sements du sol 
et des fissures du p r e m i e r o u v r a g e , u n e vive discussion s'ou­
vr i t dans YEngineer et d é t e r m i n a u n é c h a n g e de lettres té­
m o i g n a n t de l ' in térê t que p r e n a i t le p u b l i c à la discussion. 
In té rê t n 'est pas suffisant, émot ion est u n m o t p lus juste, 
pour qualifier le s e n t i m e n t que p r o v o q u a la pensée de mal­
façon ré su l t an t de ca lcu ls e r ronés . La p r e u v e en est dans 
le fait que M. R. Holt , p ré s iden t d e l 'Associat ion des Ingé­
n i eu r s et Archi tectes Egyp t i ens , a c ru devoir consacrer à la 
descr ip t ion des n o u v e a u x t r a v a u x exécutés au Barrage, un 
m é m o i r e auque l nous e m p r u n t o n s les notes qu i suivent . 

La provis ion d 'eau en vue des besoins de l ' i r r igat ion est 
u n obje t de p r e m i è r e i m p o r t a n c e p o u r l 'Egyp te . La crue air-
nucl le du Nil p r o v e n a n t des p lu ies en Abyss in ie et dans la 
rég ion équator ia le , c o m m e n c e à se faire sent i r à Assouan 
vers la fin de j u i n , elle a u g m e n t e r a p i d e m e n t et atteint son 
m a x i m u m vers la fin de la p r e m i è r e s e m a i n e de septembre. 
Elle d i m i n u e ensu i t e p l u s ou m o i n s vite en oc tobre et no­
v e m b r e . Le n iveau d u fleuve c o n t i n u e à baisser et atteint 
l 'é t iage à Assouan au mi l i eu de m a i . La précipi ta t ion at­
m o s p h é r i q u e au Nord d 'Asouan est nég l igeab le . 

La pa r t i e cul t ivée de l 'Egypte c o m p r e n d , ou t re le Delta, 
t r i ang le don t la base est sur la r ive d e la Méditerranée et 
le s o m m e t au Caire, u n e i m m e n s e surface répar t ie des deux 
côtés d u Nil et s ' é t endan t j u s q u ' à Halfa au Nord de la seconde 

cataracte , à 1 55o 'ki lomètres de la Médi te r ranée . L'oasis du 
F a y o u m , au Sud-Ouest d u Caire, est arrosée avec l'eau du. 
Nil dérivée pa r le cana l Yussef. Le déve loppemen t de la 
cu l tu re d u coton et de la c a n n e à sucre a dé terminé , dans 
ces de rn iè res années , le beso in d ' u n e q u a n t i t é d'eau extrê­
m e m e n t élevée et d i spon ib le à vo lon té . On n e pouvait cons­
t i tuer cette réserve q u ' a u m o y e n d ' u n o u v r a g e très imp o t ' 
t an t . La réal isa t ion de ce p r o b l è m e a t o u j o u r s eu un vif a ' ' 
t ra i t p o u r les i n g é n i e u r s . Si n o s souven i r s son t exacts, dans 
son o u v r a g e sur le co lma tage des Landes au m o y e n déterres 

F i e i . 
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